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1. Vorwort

Diese Kurzanleitung soll eine Hilfe bei der Nutzung des MDM aus Sicht eines Maschinen-Lieferanten
(Zulieferer) sein. Dabei wird der fir Lieferanten effizienteste Workflow aufgezeigt.

Das Dokument ersetzt nicht die Bedienungsanleitung des MDM bzw. die flir Zulieferer buchbaren 2-tagigen
Trainings (siehe auch http://www.materialdatenmanager.com/schulungen/).

Einzelne Funktionen innerhalb MDM koénnen in der Online-Hilfe nachvollzogen werden (Taste F1 oder
http://onlinehilfe.materialdatenmanager.de/DE/).

Fir die Themen Sonderfreigabe, Stlcklistenpriifung und daraus resultierenden Antrdgen wird hier eine
Vorgehensweise beschrieben, die die Nutzung fiir die Maschinenbauer, Abnehmer und deren Zusammenspiel
an einem Beispiel beschreibt.
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2. Erste Schritte

Bitte den Materialdatenmanager (MDM) (ber die Internetseite von SCIO AUTOMATION downloaden. Beschreibung
und Client-Programm finden Sie tber folgenden Link:

http://www.materialdatenmanager.com/downloaderste-schritte/

Bitte entsprechend den Vorgaben anmelden und registrieren. Sie bekommen danach von VESCON die
entsprechenden Rechte als Zulieferer erteilt.

VESCON" wir denken vor

Erste Schritte.
Bitte beachten!

P
N ©

@ zur VESCON Gruppe

Uber MDM | Download/Erste Schritte | Schnittstellen | Leistungen | Schulungen | Info-Paper | Nutzungsbedingungen | Web Access | Kontakt 3 ]

Die ersten Schritte [l vombe pamie

D { |2t I MDM bei Bosch
pownload / Instatlation

Laden Sie bitte zuerst den MDM durch einen Download auf Ihren Computer (Programm MDM - siehe rechts). Danach entpacken 5 MDM Download
Sie dieses Zip-Archiv in ein lokales Verzeichnis (z.B.: mit WinZip oder WinRAR).

(
b
(63]

Wichtig! Bitte installieren Sie den MDM immer in ein lokales Verzeichnis, da das .Net Framework das Ausfiihren von
Anwendungen aus einem Netzwerklaufwerk standardméfig nicht erlaubt. MDM-Client

Achtung: Aktuell bendtigt der MDM als einzige Systemvoraussetzung das Microsoft .Net Framework 4.5. Dies hat zur Folge dass
der MDM nicht mehr unter Windows XP 8uft. Falls das .NET Framework 4.5 noch nicht auf Ihren Rechner vorhanden ist,
installieren Sie dieses bitte zuerst (Zur Download-Seite: .Net Framework 4.5).

Das fiir Sie geltende Projekt ist i.d.R. durch den Ansprechpartner der Mercedes-Benz AG bzw. Daimler Truck
AG schon angelegt worden. Damit Sie das Projekt sehen kénnen, werden Ihnen Rechte am Projekt gegeben.
Sie haben damit Zugriff auf die Eigenschaften, Freigaben und Stiicklisten dieses Projektes. Mit der Rolle
,Verantwortlicher Zulieferer” erhalten Sie zusatzlich Rechte auf den Tab ,Schnelladministration” und kdnnen
damit weitere User fir lhr Projekt zulassen (Lese- oder Schreibrechte).

WICHTIG: Als Zulieferer finden Sie lhr Projekt ausschlieRlich in der Strukturansicht / ,, Projektstruktur Werke“!

Falls die Maschine/Anlage in der Projektstruktur nicht auffindbar ist, wenden Sie sich an Ilhren
Ansprechpartner/Projektleiter beim Betreiber.

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 5

MDM Kurzanleitung fir Zulieferer - V1.5.docx von 33


http://www.materialdatenmanager.com/downloaderste-schritte/
http://www.materialdatenmanager.com/downloaderste-schritte/
http://www.materialdatenmanager.com/downloaderste-schritte/

Kurzanleitung fiir Zulieferer

S0

AUTOMATION

3. Projekt finden, wenn Sie den Namen oder die EQ-Nummer kennen:

Der beste Weg, |hr eigenes Projekt zu finden ist, mit Hilfe des Filters im Struktur-Baum nach einem lhnen

bekannten Textstring zu filtern (z.B. EQ-Nummer, Zulieferername, Projektname).

Hinweis: Solange der Filter ,aktiv” ist, werden nur die Strukturen angezeigt, die exakt dem Filter-Kriterium
entsprechen. Das Deaktivieren des Filters erreichen Sie mit der Schaltflache ,Filter I6schen”.

4 (W DAIMLER

Bitte gehen Sie wie folgt vor:

<]

1. Filter-Kriterium eingeben und auf <Return> driicken (z.B. die letzten 5 Stellen der EQ-Nummer).
2. Das gefundene Strukturelement (z.B. die Maschine) in der Projektstruktur auswahlen (anklicken).
3. <rechte Maustaste > Favoriten definieren
1. Filterfeld 2. Ergebnis Filter Aufruf gespeicherter
& fi Favoriten atenmanage
| Anskht Aufgaben / Antrage Main Aufgaben / Antrage 3_1
e S R . T " "> Eintrag hinzufig + \
l‘«} + P ol & ‘ 7 Loschen A
Bearbeiten Neu Strukturel it Betreit Detailansicht Logbuch Anzeigen
aus E Typ andem ~ Kontaktpersonen anzeigen P Favortenfiter
Strukturelemente Logbuch Favoriten
66105 Eigenschaften =RTF Dokumente Zugeordnete MFL's Freigaben Gespeicherte Stande  Sticklisten Token Schnelladministration
+ () DAIMLER I—
- ij Projektstruktur Testumgebung Name 910044366105 Global sichtbar
« S W010 W040 W068 T Testprojekt MDM-Training
4 G Schukng Berechtigen
# & Schulung 2017/2018 ¥ Antrag auf Bauteifreid weiterer User
4 & WO10 Untertiirkheim _
. m Fettioung | Antrag neues Bautei edaubt
4 ) Gebaude 4/04
4 G MOM VEWW'W . rE———— :
+ &) vescon, & nmmras Ansprechpartner Betreiber
A 910044366105 Q 1 Empféanger Ihrer Antrige
€| Detailansicht
~
Equipment No.
Verantworliche jefer-A de €—1 = al
- soravnagrn Yerartwo & User@Zuliefer-Ade lhre User-1D umef& he
i~
In neuem Fenster finen

AN

3. <rechte Maustaste> markiertes
Projekt zu Favoriten hinzufiigen
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4. Workflow Bestellliste/Sttckliste/Prifung/Antrage

Der beste Weg

Die effizienteste Vorgehensweise fiir einen Zulieferer ist, zu einem maoglichst friihen Zeitpunkt eine Bestell-/Stlickliste
hoch zu laden. Beim Import wird durch den MDM automatisch auf Fehler Gberprift. So konnen die Fehler in den
Ursprungsdatenquellen (z.B. EPLAN, SAP) behoben werden und auch die Antrage fiir fehlende oder nicht freigegebene
Bauteile direkt aus der Stiickliste (besser Ansicht Bestellliste) heraus gestellt werden.

[~ )

p.w
by

Antrag

ungultig setzen
neuer Hersieller

]

-

r"?h %‘ B
~ Upload vorab i MD{'ﬂ h Antrag g, "
Stickliste au S m?ulr? EII: £ neues Bauteil By o

Abnahme

S

[~ 3
Antrag auf

Frojekifreigabe

p.w
by

—

Die im MDM eingestellte Stiickliste ist als ungliltig zu markieren und nach erfolgter Erstellung der Antrage zu |l6schen.
Der Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden, bis eine fehlerfreie, abnahme-relevante Stiickliste vorliegt.

Flr eine glltig gesetzte Stiickliste kann fiir den Abnehmer eine Aufgabe , Aufforderung zur Stiicklistenprifung” erstellt
werden.

Main Datensatze Aufgaben / Antrage Einstellungen / Filter
wufigen e 5 N b3 ==
Statusbericht Stickliste Aufforderung zur >-! "‘ Sticklisteneintrage
erzeugen emeut prifen | Sticklistenprifung |18 [ 2 abrufen
tromlaufplane Stucklisteneintrage

Dokumente  Zugeordnete MFL's Freigaben Gespeicherte Stande ~ Stucklisten = Token  Schnelladm

erschrift hierher um danach zu gruppieren

Projekt = Bezeichnung Elektnk | Aui.. Mechank = Erzeugt am/um
MDM... Beispielprojekt MDM2-P8-Schnittstelle 13.09.2018 15:4t
Qualif... Schulung Abnehmer v 01.08.2018 15:4t
Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 7
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5. Erstellen der Bestellliste/Stlckliste

Um Stiicklisten in den MDM hochladen zu kénnen, werden Schreibrechte am jeweiligen Strukturelement in der
Projektstruktur bendtigt. Diese Berechtigungen vergibt der zustandige Betreiber-User oder der verantwortliche
Zulieferer Uber die Schnelladministration.

Sind Schreibrechte vorhanden, ist die Schaltflache ,,Bearbeiten ein” aktiv.

¥, AU REUTE] STHernte i
| Ansich Aufgaben / Antrage Main Aufgaben / Antrage Main Datensatze Aufgat
: — [==] : + =)
EA " T 8 Q2 .
Bearbeiten | ImportVorlage Detailansicht Statusbericht
ein speichern ~ erzeugen
Aktionen DF Stromlaufplane
10644 Freigaben Gespeicherte Standgd @ Stiicklisten
+ () DAMLER Ziehen Sie die Spaltenuberschrift hierher um danz

4 m Projektstruktur - Werke -

4+ 5 Powertrain Erzeugt am/um Typ # Eintrage
=
a 0 Cars
« I WO010 Untertiirkheim :26.04.2013 16:06 22| Excel 906
-

Ansicht “Strukturansicht” / Tab “Stucklisten” / Meni “Main”

Sollten Sie keine Schreibrechte haben, wenden Sie sich an den “Verantwortlichen Zulieferer” oder den
“Verantwortlichen Betreiber”.

Zuordnung zu MDM-Datensatzen

Beim Import wird versucht, die Bauteile anhand von Hersteller/Bestellnummer MDM-Datensatzen zuzuordnen.

L
Hersteller/Bestellnummer I Hersteller/Bestellnummer
Quellsystem MDM

1. Zuordnung Hersteller (Alternative MDM-Schreibweisen werden berlicksichtigt)
2. Zuordnung der Datensatze lber die Bestellnummer

1. Suche: Bestellnummer Stlcklisten = Bestellnummer MDM

2. Suche: Bestellnummer Stiickliste = Artikeltyp MDM

3. Suche Artikeltyp Stlickliste = Bestellnummer MDM

Tolerante Suche bei der Bestellnummer: Sonder-, Leerzeichen, Punkt und Komma werden ignoriert.

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 8
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Abarbeitung Stiicklistenimport
* Der Import einer Stiickliste erzeugt einen entsprechenden Job.

* InderJob-Ansicht kann der Status Uberpriift werden.

& T KT o
Sl Ansicht  Aufgaden/Antrage  Man  Aufgaber Stiicklk":e
} ) % = = Sie htigt wenn der Job .
(e A Frboiores i L en Ist. MDM "
il Aldanen = \ )
]Ex:cl Stuckkste importieren ‘ e beendet i
B - Heer kinnen Sie emne Excel P ‘ b‘
Dotei auswohlen, ous der
S AEE——— Boulov‘:n eine neue L " < .
B i et it i) | Stuickliste importiert werden
® sollen
RUIGRISIEl] Jobs - Materialdatenmanager (V 2.2.1)
Aufgaben / Antrage || Ansicht  Aufgaben / Antrdge  Main Einstellungen / Filter
Er—— ) & D ] von -
¢ = Bis -
A Springe 2 Aktualisieren  Aktuelle | Alle . Alle
2 | zu ¢ heruntertads eigenen |
Aktionen Jobs Ad
W Status Parameter | Typ G Abgesch Ergebni
s 1
{2506.2018 10.._m deck@» .com | A Qeitet | D. ‘.. Stickhste Ex. 25062018 10.. 25.06.2018 10:10 | lhr Stuck Importistung| fehigeschl.
2506201810 mdeck@vesconcom Abgearbeitet Dateiname:'. Stickliste Ex. 2506201810.. 250620181006 |Ihr Stucklisten-import ist erolgreich abgeschlossen Inf .
2506.201809.. mdeck@vesconcom Abgearbeit D ‘.. Stickhste Ex. 2506201809.. 250620180951 IhrStu Import ist erfolgreich abgeschl Inf
2506201809 mdeck@vesconcom Abgearbeitet Dateiname:'.. Stickfiste Ex.. 2506201809.. 2506.201809:43 Ihr Stuckl Importist edfolgreich abgeschl Inf..
Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 9
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5.1 Import Excel-Stlckliste (Mechanik)
E’artsListTemplate.xlsx Blatt "Parameter” ausfillen (Pflichtfeld = "Bezeichnung”)
) _Blatt "Stlickliste” ausfillen (Pflichtfeld = "Anzahl (Impert)”, "Hersteller (Import)”, "Bestellnummer (Import)")
fa) Gl fa) &l @&
- T — Hlsx MDM
Importvorlage Importvoriage Importvoriage Stickliste automatische
speichern bearbeiten schliefben importiersn Priifung
Start L L L

"Bearbeiten ein” ggfs. Status auf
nicht vergessen ungiiltig setzen

Mehr Informationen und eine Schritt fir Schritt — Anleitung finden Sie in der MDM-Online-Hilfe (Stichwort
,Stiicklisten®)

(&

Materialdatenmanager

Import Excel-Stiickliste

Inhalt | Index | Suche Neben der automatischen Erzeugung vt

QLtinrlrlictan nar Evral nanariart 1inAd imne

Leth Stucklisten
‘.{\\ﬁ Stucklistenprifung

k' Freigabeprufung I: ; T S
| Stromlaufplane PDF - ———

] mport Excel-Stuckiistenl] 7 —_— q

— Cvnal Céiinlllatmnc linnnct T nlntn

Hinweis: Bei Fehlernin den Ursprungsdaten missen die Korrekturen in der Excel-Stlckliste getatigt werden und die
Stiickliste erneut hochgeladen werden. Sind alle Kopfdaten identisch, wird die vorhandene MDM-
Stiickliste Uiberschrieben.

Tipp: Speichern Sie lhre Stande der Excel-Stiicklisten immer ab.

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 10
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5.1.1 Import-Vorlage bearbeiten
Die Importvorlage (PartsListTemplate.xlsx) besteht aus zwei Tabellenblattern.
Parameter | Stickliste |
Damit der Import durchgefiihrt wird, sind Pflichtfelder auszufillen:
- Parameter: Bezeichnung
- Stlckliste: Anzahl (Import), Hersteller (Import), Bestellnummer(Import)
Welche Inhalte werden wohin Gbertragen?
& Stiickliste - Materialdatenmanager (V 24.1)
~] Parameter ( £ & H &
Bearbeiten B € SchlieBen
| |Erzeugtamjum 01082018 1546
| | Geandert am/um 01.08.2018 1546
Gillig v
| A B Eingefroren
1 Stiickliste Stukturelement Pfad Projektstruktur Testumgebung | WO10 W040 W08 | S...
_ Stukiurelement 910044366105
2 |Bezeichnung |w1ulung Abnehmer Typ [] Excel
3 |Projekt Qua?ﬂzierung | 'Bezeichnung Schulung Abnehmer
4 Projektnummer 44366105 || | Projekt Qualifiziening
Projektnummer 44366105
5 Werk w010 Werk wo10
6 Werksnummer 010 Walksnummerl 010
7 Werkskategorie s I e
8 Inventarnummer 910044366105 Fluidik
9 Fluidik m] l\ElIzck;_akmk -
10 Mechanik o #FEntage 75
11 Elektrik | #nicht freigegeben 130
1 B R ot Zoonkwmg ”
# ungiltige Anzahl 0

Z Bauteile 174

(€] Stiickliste | 142787 -+ Schulung Abnehmer

Die Daten aus der Parameter- Tabelle werden in die ,Kopfdaten“ der MDM-Stlickliste (ibertragen (Detailansicht
Stiickliste). Die Daten kénnen auch nachtraglich eingetragen oder bearbeitet werden (,Bearbeiten ein“ nicht

vergessen).

Wann wird eine Stlckliste Uberschrieben?

Wenn alle Kopfdaten identisch sind, wird eine vorhandene Stiickliste durch einen erneuten Import liberschrieben.

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 11
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| stiickfiste |

~ ’,.,---""-- . ~ 4
Anzahl (import) | Artikel-Typ (Import) Bestellnummer (Import)  Hersteller (Import)

A B | C D
Anzahl (Import) Artikel-Typ (Import) Bestellnummer (Import) Hersteller (Import)
S 1] 11141270 Jacob GmbH - i e
1 IR65X75X28-XL Schaeffler (FAG + 1I
2 MKS3505AK Zimmergroup 1 IRG5X75X28-XL Schaeffler (FAG + |
1 157234 FESTO 2 MKS3505AK Zimmergroup
7 157234 FESTO

Die Zuordnung der Spalten von Excel zur MDM-Stiickliste erfolgt Giber den Spaltennamen. Die Uberschriften (1 Zeile)
im Excel korrespondieren mit den Spalten-Uberschriften in der MDM-Stiickliste. Alle Spalten aus dem Template sind

auch in der MDM-StUckliste vorhanden.

Seite 12
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5.2 Erstellen der Bestellliste/Stickliste EPLAN-Schnittstelle (Elektrik /
Fluidik)

Voraussetzung flr das Erstellen einer MDM-Stlickliste aus EPLAN heraus ist die korrekt eingerichtete EPLAN-MDM-
Schnittstelle. Im Einzelnen sind folgende Punkte zu priifen:

- Liegt die Lizenz vor (EADN: Applikation 0068)?
- Ist die Schnittstelle richtig eingerichtet?
- Ist die Betreiber-Spezifische Konfigurationsdatei eingespielt worden?

5.2.1 Betreiber-Spezifische Konfigurationsdatei

In der Betreiber-spezifischen Konfigurationsdatei wird festgelegt, welche EPLAN-Eigenschaft in die MDM-Stickliste
Ubertragen wird. Die Datei finden Sie im Lastenheft Teil V Dokumentation / 05 _CAD zusammen mit einer
entsprechenden Richtlinie.

04 Teil_IV_Betrichsmittel e Mame

A 05 _Teil_¥_Dokumentation :E 01_B3.003.01.02.02.pdf

01_Anlagen ‘& 02_Zulieferrichtlinie_EPLAN_VO1_04.pdf
02_Formulare j index.html

03_Wartungsplaene P\ 1B_Basic_Project_PT_291_14773_V01_04.zw9

04 Verzeichnisstruktur [ | Mdm.WcfClient.Plugins.EplAddin.2.Properties.json
05_CAD

06 _Teil_VI_IT-Security

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 13
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5.2.2 Erstellen MDM-Stuckliste aus EPLAN
% MDM

o~
fa) S S ]
" Artikel Stlckliste :
Projekt zuweisen verkniipfen erstellen P autg:z?s.jghe
Start
\ / / ggfs Status auf
’ @ O o ungiltig setzen

- Zuweisung des EPLAN-Projekts zu einem MDM Strukturelement (Projekt). Bevor eine Stlckliste erstellt
werden kann, muss eine Zuweisung erfolgen. Dabei werden der Name und die ID des Strukturelements in die
Projekteigenschaften eingetragen (Benutzerzusatzfeld 99 und 100).

- Ggfs. missen ,eigene” Herstellerschreibweisen definiert werden, sofern die Schreibweise von der MDM-
Schreibweise oder der Varianten von Schreibweisen abweicht (siehe MDM-Onlinehilfe).

- EPLAN-Artikel mit MDM-Datensatzen verknipfen: Fiir die grafische Stiickliste in EPLAN kénnen die Inhalte aus
dem MDM in freie Eigenschaften des EPLAN-Artikels geschrieben werden (siehe MDM-Onlinehilfe).

- Erzeugen und Upload der Stiickliste in den MDM

Detaillierte Informationen finden Sie in der MDM-Online-Hilfe

RESIEPLAN Electric P8
Schnittstelle

_'] Freischaltschlissel beantragen
' Installation / Setup

;] Auswahl der zum EPLAN
Electric P3-Projekt gehdrenden
MFL oder des Projekis

] Zuweisungen

| | Artikel mit dem MDM
verknipfen

| '] Eigene
Herstellerschreibweisen
konfigurieren

_'] Zuordnungstabelle

") Artikel aus dem MDM
erzeugen

_-] Auswertungen Artikelstickliste

Sollten Probleme auftreten, oder Sie haben Fragen zur Schnittstelle, kontaktieren Sie die MDM-Hotline (Email:
mdm@vescon.com).

Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 14
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5.3 Relevante Datenfelder

Die nachfolgende Tabelle beschreibt, welche Spalten auszufiillen sind, bzw. welche Eigenschaften von EPLAN
Ubertragen werden:

Legende | M Mechanik, Mindestumfang fiir eine Vorab-Priifung
E Elektrik, Mindestumfang fiir eine Vorab-Priifung
UF Wichtig flr die Freigabe Uber eine Universalfreigabe-Definition
EPL-ID EPLAN-Eigenschaft aus der das Feld befullt wird
Spalteniiberschrift M | E | UF | Beschreibung EPL-ID
Anzahl (Import) X | X Ganzzahliger Wert > 0. I.d.R. steht hier eine 1, da 20482
Stiicklisten und keine Bestelllisten importiert werden.
Artikel-Typ (Import) X | X | X | Typangabe des Herstellers. Bei Normteilen ist die 22002
Typangabe entsprechend der Norm einzutragen (z.B. M10
x 8). Weitere Informationen im Kapitel
Universalfreigaben.
Bestellnummer (Import) X | X | X | Bestellnummer des Bauteilherstellers (Primarherstellers) | 22003
Hersteller (Import) X | X | X | Namen des Bauteilherstellers (Primarhersteller) 22007
Norm (Import) X | X | X | Bei Normteilen, die offizielle Normbezeichnung (z.B. DIN 22147[81]
582)
Technische Beschreibung | X | X Benennung des Bauteils wiederholen und die technischen | 22004
(Import) Eckdaten zum Bauteil angeben. Sollten Bauteile einer Typ
Reihe eingesetzt werden, bitte auch das unterscheidende
Merkmal mit angeben. Sollte es sich um ein
Konstruktionsteil handeln, ist erganzend zu den techn.
Daten noch die Zeichnungsnummer (Dateiname) des/der
Dokumente mit angeben, die zum Bauteil in den
Maschinendokumentation sind.
Benennung (Import) X | Benennung des Bauteils 22147[80]
Ersatzteil / VerschleiBteil X | X Hinweis auf Einschatzung zum Bauteil. Mit Kiirzeln: 20907
(Import) E Ersatzteil
\Y VerschleiRteil
EW Ersatzteil, werkstlckberihrend
VW VerschleiRteil, werkstlickberthrend
Position (Import) X Verweis/Positionsnummer aus der Zeichnung. 19007
+0rt (Import) X Betriebsmittelkennzeichen aus dem CAD 1220
=Anlage (Import) (wird Gber EPLAN-MDM-Schnittstelle automatisch 1120
-BTM Main (Import) Gibertragen) 20008
-BTM Sub (Import)
Vollstandiges X | X Elektrik/Fluidik: aus EPLAN automatisch 20006
Betriebsmittelkennzeichen
(Import) Allgemeine Mechanik:
Die Zeichnungsnummer ist einzutragen. Ggf. auch die
Kaskade aus den Baugruppenzeichnungen.
Bestellnummer des X Bestellnummer des Maschinenherstellers 22147[82]
Zulieferers (Import)
Konstruktionsteile:
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Die ,Bestellnummer des Zulieferers (Import)“ ist im Feld
,Bestellnummer (Import)“ zu wiederholen. Als ,Hersteller
(Import)“ ist der Name des Maschinenherstellers
einzutragen.

Mengeneinheit (Import) MDM ist kein Dispositionstool und kennt daher nur | 22147[83]
Wert Mengeneinheit Stiickzahlen. Deshalb hier die Moglichkeit, die Daten | 22147[84]
(Import) richtig anzugeben (z.B Langen).

Lagersachnummer Wenn Lagersachnummern fiir das Bauteil vorliegen (z.B. | 22147[86]
(Import) bei Getriebemotoren oder werkstiickberiihrenden Teilen).
Bauteilklassifizierung Hier kann zur Vereinfachung des Prozesses ihre | 22147[85]
(Import) Einschatzung zum Bauteil angegeben werden (z.B.

Schittware, Konstruktionsteil, Grohandlerbezug, ...

Hinweis: Die komplette Liste der Zuordnungen von MDM-Datenfeldern zu EPLAN-Eigenschaften erhalten Sie in der
MDM-Onlinehilfe. Die Zuordnungen sind in der Betreiber-spezifischen Konfigurationsdatei
(Mdm.WcfClient.Plugins.EplAddIn.2.Properties.json) festgelegt.

| L..I EPLAN Electric P8 / Schnittstelle 2 I hTUcklste, bEZEH:F'IF'IUI'Ig I"I’J.PBI’TSLISI’NBITIE BEH.UET.I‘.Ig. g$r
[} Freischaltschlussel beantragen Prj.Company Mercedes-Benz 10132
[ Installation / Setup Stiickliste, Werkname  [Prj.Plant Werk Untertiirkheim 10133
“'"””gta K°”ga'”e' Stickliste, PriPlantNumber 010 10130
MRl uordnungstabelle Daimler AG / 5 MWerkenumimar
[ Auswahl der zum EPLAN Electric P8- =
Projekt gehorenden MFL oder des I Prj.PlantName \Werk 010 Ben.Def.Eig. 95
=Loeks Stickliste, Pri.PlantArea Montage 10134
ﬂi“"":'?“”‘-?:” — \Werkskategorie
S At i :
. Lt = n.umen lausgewahlte Pri.ldentField Sachnummer W010 Ben.Def.Eig. 98
O Eigene Herstellerschreibweisen
konfigurieren Sachnummer
[ Artikel aus dem MOM erzeugen MFL/Projektname Pri.MflIName Ben.Def.Eig. 99
(1) Auswertungen Artikelstuckliste MFL-/Projekt- ID Pri.MflKey Ben.Def.Eig. 100
9 Jobs
£ Aligemeines
& Lizenzpfichtige Module MDM-Datenfeld Key in der EPLAN-Eigenschaft EPLAN-Eigenschaft
§ EAQ . / Leiiad Konfigurationsdatei (lesen)
- Kurzanleitungen / Leitiaden EPLAN Device Properties (Projekteigenschaften), die zuriickgeschrieben werden kénnen
o msoteie [Technische Beschreibung Mdm.Description 22004 22147:95
Typ/Baureihe Mdm.DeviceClassName (22026
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Ansicht “Strukturansicht” / Tab “Stucklisten” / Menl “Main”
&rukturansicht - Materialdatenmanager (V 2.4, ol el il it 2. Bestellliste - O
Ansicht Aufgaben / Antrége Main Aufgaben / Antrége Main Datensatze Aufgaben | Antrége Einstellungen
(=1 i <+ hinzufiigen > =7
CZ - e X Q7 3 -
Bearbeiten ~ImportVorlage | Excel Stickliste Stickliste(n) | Detailansicht Statusbericht Stickliste Aufforderungzur  — " | Sticklisteneinrage
aus speichem importieren I6schen & erzeugen emeutprifen  Stiicklistenpriifung | H8| 2 abrufen
Aktionen PDF Stromlaufplane Sticklisteneintrage
4 | Eigenschaften RTF Dokumente Zugeordnete MFL's Freigaben Gespeicherte Stq Bestelliste
b E :I::c‘hinenbau Ziehen Sie die Spalteniiberschrift hierher um danach zu gruppieren. ‘I’r\:lr?jeI;BBeas:iI‘llwsgir;dszltee\#lr;g
9 ulung . aufsummierter Anzahl .
b & Schulung L... Projektnummer | Pro... | Bezeichnung Elekt... Fl... | Mech... dargestelit # Eil
4 ) Schulung 2017/2018
« % WO010 Untertiirkheim = Beispiel Proje.. MD_.. Beispielprojekt MDM2-P8-Schnitts. . 13.09.2018 15:46 2| Eplan 34
4 [’ Fertigung = 44366105 Qu... Schulung Abnehmer v 01.08.2018 15:46 @ Excel 175
+ T Gebéude 4/04
4 <] MDM
b & PROJEKT-FREIGBAE
4 & VESCON
v /3 910044366105

Stlckliste markieren.
Ansicht Bestellliste auswahlen

3. Stiicklisteneintrage abrufen.

Flr die Fehlerprifung ist es sinnvoll, die Inhalte als Bestellliste darzustellen, da in der summierten Liste jeder Artikel
nur einmal dargestellt wird.

& (IO RETE ST UGKI[BISh Strukturans
Datei 1‘ Ansicht Aufgaben / Antrage Main Aufgaben / Antrage Main Datensatze Aufgaben / Antrage Einstellungen / Filter
B2 B . ‘ + )
5, - ) + x 3 iy ‘ X Loschen /(
Bearbeiten Betreiber Detailansicht Logbuch Anzeigen
ein & " Kontaktpersonen anzeigen P Favoritenfilter
2Zwischenablage Strukturelemente Logbuch Favoriten
ol Eigenschaften RTF Dokumente Zugeord MFL's Freig Gespei Stande Stickiisten = Token Schnelladministration
« (W Projektstruktur Testumgebung Ziehen Sie die Spaltentiberschrift hierher um danach zu gruppieren
+ & W010 W040 W068 - -
b &) Auswertung Sonderfreigaben L... Projektnummer Pro... ' Bezeichnung Elekt... Fl.. | Mech... 1 5. Sinnvolle Anordnung der Spalten
I & Bauteilhersteller
[ ] % = Beispiel Proje... MD Beispielprojekt MDM2-P8-Schnitts 34
. Lj 4. Grquleren nach Fehler = 44366105 Qu... Schulung Abnehmer v 05 175
G Schulung Datensatzz 14 4 2von 2+ mid| - i
«§ | 1 " ez S 4
ichu o Ziehen Sie die Spaltenuberschrift hierher um danach W
« % WO010 Unterturkheim
N | Fertigung [ Ergebnis Stucklistenprufung Anz... Hersteller (Import) Bestellnummer (Import) | Technische Beschreibung (Import) Nor
+ & Gebaude 4/04
4 W4 MOM OK: Bauteil iber Universalfreigabe a... 4 BOSCH Rexroth R165171320 Fahrungswagen Gr. 30/ K. H Vorsp. ...
P 8 PROJEKT-FREIGBAE OK: Bauteil ist freigegeben 2 BOSCH Rexroth R165179320 FUHRUNGSWAGEN GR.30
Lo s 28 X;fc’“. i Fehler: nicht freigegeben 1 im LK3123 Fiillstandsensor, STABLANGE 472MM...
E - - - 004 Fehler: Bauteil nicht gefunden 7 Landefald 322702341 G1/8°( AG) - NPT 1/8" (IG)
I < Token fur PT Cars = c >
o B Wo10T bung fiir alle Abneh Fehler: nicht freigegeben 7 ifm E43004 GI/M24X1.5
& wo20 Monnheima Fehler: nicht freigegeben 7 Jacob GmbH 11251220 Gabelstick 45°, DN250, d=250mm
% wo40 | Fehler: Bauteil nicht gefunden 7 Schmalenberger SM50-20/7, 5KW GEHAUSE: EN-JL 1030, LAUFEND: E...
Ergebnis der Prifung | l Inhalt der Bestellliste |
. . - . . “ s . . . «
4. Gruppieren nach Spalte ,,Ergebnis Stiicklistenprifung” (siehe MDM Onlinehilfe ,,Gruppieren®)
. . . . . . “
5. Sinnvolle Anordnung der Stiicklistentabelle (Men( ,Einstellungen / Filter)
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ufen der Fehler

Datensatz: 14 4 2 von

Mo I

2

Ergebnis Stucklistenprufung ( 7 Elemente )

Ergebnis Stucklistenprifung

I Ergebnis Stucklistenprifung:
Ergebnis Stucklistenprufung:
I Ergebnis Stucklistenprufung:

Anz... | Hersteller (Import) Bestellnummer (Impaort)

Fehler: nicht freigegeben ( 112 Elemente )
Fehler: Hersteller nicht gefunden ( 3 Elemente )
Fehler: Bauteil nicht gefunden ( 13 Elemente }

. I Ergebnis Stiicklistenpriifung:

Fehler: Bestellnummer fehlt ( 1 Element )

I Ergebnis Stucklistenprifung:
Ergebnis Stucklistenprufung:

OK: Bauteil ist freigegeben ( 4 Elemente )
OK: Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt ( 40 Elemente )

Die Fehler sollten in der Reihenfolge ,,grob nach fein“ beseitigt werden.

Typische Fehler:

Legende XLS: Excel-Stiicklisten-Import
EPL: EPLAN-Stiicklisten-Import
UF: Universalfreigabe
Fehler: Ursache Abhilfe
Hersteller Hersteller nicht vorhanden Antrag neuer Hersteller

nicht gefunden

Schreibweise # MDM und Varianten

XLS: Name anpassen/korrigieren
EPL: Eigene Schreibweise konfigurieren
EPL: Falsche Schreibweise korrigieren

Bauteil

Bauteil im MDM nicht vorhanden

Antrag neues Bauteil

nicht gefunden

Schreibweise Bestellnummer falsch
fehlende fiihrende Null

Typ und Bestellnummer in
einem Feld kombiniert
Erganzungen wie Art.Nr.
Eplan-Artikelnummer
(SIE.3RT

XLS: Bestellnummer korrigieren
EPL: Bestellnummer im Artikel korrigieren

Universalfreigabe greift nicht

Flr UF relevante Felder priifen:
Hersteller (Import)
Artikel-Typ (Import)
Bestellnummer (Import)
Norm (Import)
Benennung (Import)

Nicht freigegeben

Keine Freigabe fiir Projekt

Antrag auf Projektfreigabe
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Antrage stellen

6.3.1 Antrag neuer Hersteller

Hersteller die im MDM nicht gelistet sind, kdnnen Gber den Antrag neuer Hersteller beantragt werden. Die Antrage
werden kurzfristig genehmigt, sofern kein Handler beantragt wurde oder der Hersteller schon vorhanden ist.

Bitte vorab prifen, ob der Hersteller nicht schon vorhanden ist. Dafiir gehen Sie in die Ansicht ,Bauteilehersteller
inkl. zugehoriger Daten” und filtern entsprechend nach dem Namen oder Namen-Teilen.

Priifen, ob der Hersteller schon vorhanden ist

&

| Ansicht Aufgaben / Antrége

Sl

Main A

@ BH| &
Alle
Bauteile

k.

Strukturansicht Aufgaben

Bauteilehersteller inkl.
zugehariger Daten

Hauptansichten

Ziehen Sie die Spalteniberschi | Eigenschaften | Betreiberspezifische Felder  Typ/Baureihe = Datensaiz Dokumente
F.. -
— Herstellername Siemens
sig
- Siebert Industrieelektronik Funktionsumfang
-. Siegener Seilwerk
‘0 F Sien=ns
Firmenname Siemens AG
Antrag stellen
& BT T RS T e
| | Ansicht | Aufgaben / Antrége | Main Einstellungen / Filter
@ & & & &) -
Anzeigen... Rechte MNeues Bauteil Allgemeine Neue[})-iersteller
beantragen beantragen Aufgabe beantragen nE "mom
Aufgaben Rechte Bauteile Hersteller L ]
Ziehen Sie die Spalteniberschrift hierher um danach zu gr Neuen Bauteilehersteller beantragen
Hier konnen Sie einen Antrag auf
Firma einen neuen Bauteilehersteller
stellen
& Antrag auf neuen Hersteller - Materialdatenmanager (V 2.4.1)

Absenden & | Schliefen
schliefen

Hersteller Muster-Firma

Firmenname Muster-Firma GmbH

Stralle + Nr Muster Stralle 8

Datensa
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6.3.2 Antrag neues Bauteil

Das Beantragen eines neuen Bauteils wird dann noétig wenn, wenn das Bauteil (i.d.R. Katalogartikel) nicht in der
MDM-Datenbank (Pool) vorhanden ist.

Normteile, Schiittgut, etc. sind in der Regel liber eine Universalfreigabe abgedeckt und miissen nicht im MDM
angelegt (beantragt) werden. Priifen Sie ggfs. die Kriterien in lhrer Stiickliste, die notwendig sind, damit die
Universalfreigabe greift.

Der effektivste Weg fiir den ,, Antrag neues Bauteil” ist, den Antrag direkt aus der Bestelllisten-Ansicht zu stellen. Die
Inhalte aus der Stlick-/ Bestell-Liste werden dabei direkt in das Antragsformular eingetragen. D.h. je besser die
Qualitat der Ursprungsdaten ist (EPLAN-Artikel, SAP, Excel), umso weniger Nacharbeit ist beim Antrag notwendig.

Dabei gehen Sie wie folgt vor:

Sticklisteneintrag mit Meldung ,Bauteil nicht gefunden” markieren.

Ribbon , Aufgaben / Antrage” wahlen (Empfehlung: Rechts, Bereich Stiicklisten).

Antrag ,,Neues Bauteil beantragen” auswahlen”.

Folgemaske (Antrag) vervollstandigen (Hersteller, Bestellnummer, Techn. Beschreibung, Dokument)
Bitte achten Sie auf die Qualitat der Daten. Der Antrag durchlauft eine Qualitatsprifung.

5. Antrag absenden

PwnNnpRE

FETTU KIUTS (STt ElHiEn Strukturansicht - Materialdate

‘ Ansicht Aufgaben [ Antrage Main Aufgaben / Antrage Main Datensatze Aufggben / age Einstellungen / Filter

" B/ 3. Antrag stellen | “&/ -
| 2. Aufgaben / Antrége

Neues Bauteil

&

beantragen
Bauteile Freigaben
Eigenschaften RTF Dokumente Zugeordnete MFL's Freigaben Gespeicherte Sténde Stiicklisten | Token Schnelladministration
+ () DAMLER Ziehen Sie die Spalteniberschrift hierher um danach zu gruppieren
v [l Kapitelstrukturen § ) E— -
> [ Materialfrsigabelisten L... Projektnummer | Pro... | Bezeichnung Elekt.. Fl.. |[Mech... Erzeugtam/um Typ #Eintrage  # ohne Zuord... # nicht fre
v [} Materialfreigabelisten Z - Archiv
b (14 MFL - Entwurf Truck Powertrain = Beispiel Proje... MD... Beispielprojekt MDM2-P8-Schnitts... 13.09.2018 15:46 S Eplan 34 2 17
¢ [} MFLs-Sonder in PT = 44368105 Qu... Schulung Abnehmer v 01.08.2018 15:46 3] Excel 175 21 130
Datensatz: 4 Jvon 2 b M|4[_ il ]

v (b Projektstruktur - Werke -
v (Kb Projektstruktur Archiv Ergebnis Sticklistenpriifung ( 4 Elemente )
< b Projektstruktur Testumgebung
4 ) WO010 WO40 WOBS
I &) Auswertung Sonderfreigaben
I & Bauteilhersteller

1. Zeile markieren

Ergebnis Sticklistenpriifung Anzahl (Gesamt) | Hergteffer (Import) = Bestellnummer (Import) | Artikel-Typ (Import) | Technische Beschreibung (Import)

I Ergebnis Sticklistenpriifung: Fehler: nicht frei n ( 8 Elemente )
4 Ergebnis Sticklistenpriifung: Fehler: il nicht gefunden ( 1 Element )

& & Maschinenbau
+ &) Schulung Fehler- Bauteil nicht gefunden % 1 Phoenix Contact 29 38 61 7 QUINT 24 VDC/T. STROMVERSORGUNG 3400-500 V24 V..
& [N Bauteil - Materialdatenmanager (V 2.4.1) = m} X
5. Antrag senden | -
/j,; == Ne; gen i
Abseridens = Vorhandenes hinzufigen Schiiefen
schlieBen X
Dokumente Katalogartikel
Allgemeine Eigenschaften Datensatz Info
Hersteller Phoenix Contact -] | Techn.Beschreibung | |STROMVERSORGUNG 3x400-500 V 24 VDC 10 A
Herstellerzusatz
2938617 -
RERERBING 4. vervollstandigen
Artikel-Typ QUINT 24 VDC/10A
Typ/Baureihe Undefined "] Notiz
Bezeichnung Stromversorgung M
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Hinweis: Mit dem Antrag , Neues Bauteil“ wird gleichzeitig ein Antrag auf Projektfreigabe gestellt (Empfanger ist
der ,Verantwortliche Betreiber”).

Datenqualitat zum Antrag neues Bauteil

Bestellnummer: Jedes Bauteil im MDM soll eindeutig Uber die Datenfelder Hersteller und Bestellnummer
identifizierbar sein. Bitte orientieren Sie sich an den vorhandenen, herstellerspezifischen Schreibweisen der
Bestellnummer.

Technische Beschreibung: Jeder User sollte tiber das Feld ,Techn. Beschreibung” sofort erkennen, um was fiir ein
Bauteil es sich handelt und wie die wichtigsten KenngréRen sind.

Technische Beschreibung Fertigungsteile:

e Bauteilbenennung wiederholen

e Ergdnzung der techn. Daten, die die Bauteildatensatze mit gleicher Benennung unterscheiden.

e Hinweis auf die geschiitzten Dokumente nach ISO DIN 16016, falls das Datenblatt einen Schutzvermerk enthalt

e Zeichnungsnummern/Dateinamen mit deren Hilfe die Dokumente in der Maschinendokumentation zu finden
sind. Zusatzlich sind die entsprechenden Felder der Stiickliste zu versorgen.

Datenblatt: Fiir weitere Informationen zum Bauteil muss ein Datenblatt zur Verfligung stehen. Datenblatter werden
fiir die Qualitatsprifung und den Freigabeprozess unbedingt bend6tigt und sind deshalb obligatorisch.

Es sind vorzugsweise kleine PDF-Dateien, die nur das Bauteil beschreiben, hochzuladen. Bitte laden Sie keine
kompletten Kataloge hoch.

Im Datenblatt sollte die verwendete Bestellnummer oder ein Bestellnummern-Schlissel enthalten sein.
Wenn Sie einen Internetlink einfligen, achten Sie bitte darauf, dass der Link zum konkreten Bauteil fihrt.

Laden Sie bitte Datenblatter ohne Schutzvermerk gem. ISO 16016 (alt DIN 34) und ohne personenbezogenen Daten
hoch.

Datenblatt Fertigungsteile: Fiir Fertigungsteile bitte keine Datenblatter oder Konstruktionszeichnungen hochladen.

QS-Priifung

SCIO AUTOMATION prift die Datenqualitdt zu neuen Bauteilen beim ,Antrag neues Bauteil“. Wenn Daten den
Qualitatsanspriichen nicht geniigen, werden die Antrége zur Uberarbeitung an den Antragsteller zuriickgeschickt.

Eine Freigabe durch den Betreiber kann erst erfolgen, wenn die Qualitdtsprifung durch VESCON erfolgreich
abgeschlossen wurde.
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6.3.3 Antrag auf Projektfreigabe

Der Antrag auf Projektfreigabe kann direkt aus der Stiick- / Bestellliste gestellt werden. Dabei ist es theoretisch moglich
alle nicht freigegeben Bauteile in einem (Sammel-) Antrag abzusenden.

Bitte beachten Sie, dass die Antrdge einzeln technisch begriindet werden miussen (Feld ,Bemerkung” im
Antragsformular).

Ausnahmen, d.h. Sammelantrdge stimmen Sie bitte im Vorfeld mit lhrem Ansprechpartner in der Instandhaltung
(Abnehmer der IH) ab.

Rot hinterlegte Zeilen bedeuten, dass der Datensatz den Status ,gesperrt” hat. Diese sollten in Neuprojekten nicht
verwendet werden. I.d.R. sind das vom Bauteilehersteller abgekiindigte Bauteile.

Ablauf:

1. Stick- / Bestell-Listeneintrag mit Meldung ,,Bauteil nicht freigegeben” markieren

2. Antrag ,Freigabe fir Projekt beantragen” aus Bereich Strukturelemente auswahlen (damit ist das Projekt im
Antragsformular schon automatisch eingetragen).

3. Indie Folgemaske (Antragsformular) die nicht freigegebenen Datensatze per Drag & Drop ziehen

4. Bemerkung zur Aufgabe ausfiillen (Begriindung, warum die Bauteile benétigt werden)

5. Antrag absenden

& Strukturansicht - Materialdatenmanager (V 2.8.1

LS

| 3 | Ansicht Aufgaben [ Antrage Main Aufgaben [ Antrage
i 2. Antragsformular 6ffnen |
Rechte MNeues Bautel Freigabe ¥ Projekt 8
beaniragen beantragen beantragen
Rechte Datensatze Freigaben

H [
Gesperrte Bauteile / 5. Antrag absenden |
| 1. Zeile(n) markieren |

¥, /ntmg auf Bauteilfreigabe in Projekt - Materialdatenmanager (V

gebnis Stilcklistenprifung { 4 Bemehte ) o

Ergebnis Stiickliste .. MOMM  Anz.. | Herste.. Bestelnummer(import) | Technische Pefdhreibung (im Schielen [

| 3. Bauteile mit Drag&Drop (ibernehmen |

Ergebnis Sticklistenprifung: Fehle}: nicht freigegeben ( & Elemente )
Fatier: nicht freigegeben VN SiEMEN  BESTIZBACBIOOAB0
Fahier: niche fresgegeben - SIEMEN 55X2 1027
Fahler: nicht freigegeben  JIBIERN BN SIEMEN - 55)C 104-7
Fehler: nicht freigegeben \IOBI=\ MO SIEMEN  55X9 100
Fehler: nicht freigegeben 13164 1 SIEMEN - 6ES7151-1CAGR-TELO ; — - g
Fehler: nicht freigegeben  [SHBBIRNIINNN SIEMEN 3RVIO2T-ICATS ¢ 5 Drag&Drop. ; e orr
Fefler: nicht freigegeben 4765~ 3 WOE 33735 i Loschen
Fehler: nicht fref~egeben 3353- 01 SIEMEN 3R7 703616844
i Bemerkung zur
ensatz. M 4 gvon 19 » w1 |4 [0] Acfgabe

4. Technische Begriindung eingeben |’//

Frojeide Projektstnukdur Testumgebung | W10 WO40 W06 | Schukung | Schy
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6.3.4 Stickliste(n) erneut prifen
Sind alle Antrage gestellt, werden diese durch die jeweiligen Verantwortlichen des Betreibers bearbeitet (genehmigt
/ abgelehnt).

Dadurch kann sich ein neuerer Stand bzgl. der Freigaben und vorhandenen Bauteile in der MDM-Stlickliste ergeben:

- Weniger Fehler: Hersteller nicht gefunden
- Weniger Fehler: Bauteil nicht gefunden
- Weniger Fehler: Nicht freigegeben

Hinweis: Die Abarbeitung lhrer Antrége durch den Betreiber kann zeitlich variieren. Den Status Ihrer Antrége
kénnen Sie in der Haupt-Ansicht ,,Aufgaben” Gberpriifen.

Mit der Funktion ,Stiickliste erneut prifen” kann eine oder mehrere Stiicklisten gegen den aktuellen Stand gepruft
werden.

Ablauf:

1. Eine oder mehrere Stiicklisten markieren
2. Funktion ,Stlckliste erneut priifen ausfiihren
3. Ergebnis betrachten

n =m | Main = = LB ] L |
Qi * ‘ “"ﬁ = =
i A () 99 -
n) Statusbericht kliste Aufforderung zur = Stucklisteneintrage
~ erzeugen emeut prifen | Stucklistenprifung ,' gin abnfen
PDF Stromlaufplane Stucklisteneintrage

Eigenschaften RTF Dokumente Zugeordnete MFLs Freigaben Gespeicherte Stande  Stucklisten Token  Schnelladm
Ziehen Sie die Spaltenuberschrift hierher um danach zu gruppieren.

L... Projektnummer Projekt = Bezeichnung Blektnk  Fui... Mechanik = Erzeugt am/um
= Beispiel Projekt-/ ... MDM... Beispielprojekt MDM2-P8-Schnittstelle 13.09.2018 154
44366105 Qualf... Schulung Abnehmer v 01.08.2018 15:4
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7. Universalfreigaben

7.1 Grundsatzliches
An Stelle jedes einzelne Bauteil in einer Freigabeliste (MFL) oder als Sonderfreigabe im Projekt freizugeben, kann mit
Hilfe dieser Funktionalitdt sehr universell eine Freigabe definiert werden. Dies geschieht (iber das Hinzufligen einer
Universalfreigabedefinition in einer MFL oder im Projekt.

Wird nun eine Stiickliste gegen die freigegebenen Datensatze geprift, wird sowohl gegen die Bauteilefreigaben als
auch gegen diese universelle Freigabe gepruft.

Das Definieren und Bearbeiten eines Universalfreigabedatensatzes kann nur der Anlagenbetreiber.
Anwendung findet die Universalfreigabe i.d.R. fiir Teile, die nicht ersatzteilrelevant sind, wie z.B.:

- Normteile

- Fertigungsteile ohne Ersatzteil-Relevanz

- Befestigungsmaterial ohne Ersatzteil-Relevanz
- Kleinteile / Schittgut
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7.2 Aufbau der Detailansicht zur Universalfreigabe

Die Eingabefelder in der Universalfreigabe-Maske gliedern sich in zwei Bereiche:

1. Maskierender Block: In dieses Feldern wird die Maskierung fur die Universalfreigabe definiert. Hier werden an
Stelle konkreter Daten eine Maskierung hinterlegt. Diese Felder werden bei der Freigabeprifung verwendet.
z.B.: Hersteller: Festo, Bestellnummer: B-M7%*, Artikeltyp: *: Damit sind alle Bauteile des Hersteller Festo mit
einer Bestellnummer, welche mit B-M7 beginnen abgedeckt.

2. Beschreibender Block: Zusatzlich kann in den beschreibenden Feldern Information zur Universalfreigabe
hinterlegt werden (Beschreibung, was mit der Maskierung bezweckt werden soll, Aufnahme von Beispielen
zum besseren Verstandnis).

%kl
D * Die relevanten Stiicklisten-Felder
Maskierender Block sind:
e W7 * Hersteller (Import)
e : . * Bestellnummer (Import)
ton : * Artikel-Typ (Import)
Banenrung >
* Norm (Import)
Beschreibender Block Tro/Basmbe T o Benennung (Import)
Bezeichnung Zubehar
Tochn Beschr Bindstopien B
Dokumente
Motz
Bemerkung
183 Univenaliegabe  <26005> - | Festa BMT *  * * « 197/209 | »
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7.3 Syntax zur Universalfreigabe
7.3.1 Vereinfachte Maskierung:
Bei der vereinfachten Maskierung kénnen folgenden Platzhalter verwendet werden:
* fir eine beliebige Anzahl an Zeichen (oder kein Zeichen)
? flr ein Zeichen (Platzhalter)
Sonderzeichen sind bei der Eingabe erlaubt und werden fiir die Priifung nicht berlicksichtigt.
Beispiel, vereinfachte Maskierung, Datenquelle Excel-Import-Template:
Definition / Maskierung
U F Hersteller Festo 5
® Vereirfachte Maskierung RegEx Maskierung
Bestellnummer HBN*
Artikel-Typ i
Bestellnurymer und Artikel-Typ auch vertauscht prifen
Norm 5
Benennung 8
A B C D E F
1 Anzahl (Import) Artikel-Typ (Import) Bestellnummer (Import) Hersteller (Import) Norm (Import) Technische Beschreibung (Import)
2 B3 5125 HBN-12/16X1 Festo UF Beispiel 1: FuBbefestigung
31 M10 egal egal DIN 582 UF Beispiel 2: Ringmutter M10
4
Ergebnis Stucklistenprifung A Artikel-Typ (Import) | Hersteller (Import)  Bestellnummer (Import) | Norm (Import) = Technische Beschreibung (Impol
e e ————————— e
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Beispiel, vereinfachte Maskierung, Datenquelle EPLAN-Artikel:

» EPLAN Artikelverwaltung k.| oste. | fun..] s-..| ruia] sicn. |

Produktobergruppe: Fluid ~

Produktgruppe: Zubehar - MDM-U n|Ve rsalfr9|ga be

Produktuntergruppe: Verschiedenes -

Gewerk / Untergewerk: | Elektrotechnik ,Mechanik ,Hydraulik ,Pneurnatik | ; Mligemeine Eigenschaften ;| Datensatzinfo | Zieldatensatze

Artikelnummer: | FES.5125 | Definition / Maskierung

[] Auslaufartikel Hersteller Festo ] &

ERP-Mummer: | ® \ereinfachte Maskierung RegEx Maskierung
HEN

IT)rpnummer: | HBN-12/16X1 Bestellnummer BN

- " Adikel-Typ :
Bezeichnung 1: | UF Beispiel 1: FuBbefestigung

[ /| Bestellnummer und Artikel-Typ auch vertauscht prifen ]

Bezeichnung 2: |

| Norm
Bezeichnung 3: | \ y ‘ | Benennung
(Hersteller [FEsTO frtlEesto )/ [ ]
\ 7 |
Lieferant: |FESTO | |Festo \ / || |
| 1
Bestellnummer | 5125 k / J |
f I . .
Beschreibung: | | MDM'StU Ckllste
Ergebnis Sticklistenprifung Anza.. rAltikel-Typ (lﬂ‘pu‘t)\ ﬁ-lersteller [l‘nput} Bestellnummer (Import) Norm (Import) | Technische Beschreibung (Import)
# Ergebnis Sticklistenprifung: OK: Bauteil Uber Universalfreighbe abgedeckt ( 1 )
OK: Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt 1 gt-iBN—]ZﬂG}ﬂ GESTO 5125 UF Beispiel 1: Fullbefestigung

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass bei diesem Beispiel eine Freigabe erfolgt, obwohl Artikel-Typ und Bestellnummer
vertauscht sind. Gesteuert wird dies tiber die Checkbox in der Maske der Universalfreigabedefinition.
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7.3.2 RegEx Maskierung:

In der Maskierung fiir Bestellnummer, Artikeltyp, Benennung und Norm sind nur giiltige reguldre Ausdriicke zuldssig.

Den gesamten Umfang von RegEx hier zu beschreiben ware zu umfangreich. Informationen fir reguldre Ausdriicke
finden Sie im Internet (z.B.: https://de.wikipedia.org/wiki/Regul%C3%A4rer Ausdruck ).
Achtung! Sonderzeichen werden bei dieser Art der Maskierung vor der Priifung nicht eliminiert.

Beispiel, RegEx Maskierung, Datenquelle Excel-Import-Template:

Definition / Maskierung

Hersteller * (Herstellerunabhangig)
U F Vereinfachte Maskierung ® RegEx Maskierung
Bestellnummer 3
Artikel-Typ “M\d{1.2}$
Bestellnummer und Artikel-Typ auch vertauscht prifen
MNorm “DIN\s7582%
Benennung (RINGMUT TER|Ringmutter)
A B (C D E I3 G
1 Anzahl (Import) Artikel-Typ (Import) Bestellnummer (Import) Hersteller (Import) Norm (Import) Technische Beschreibung (Import) Benennung (Ir
23 5125 HBN-12/16X1 Festo UF Beispiel 1: FuBbefestigung
3 1 M10 egal egal DIN 582 UF Beispiel 2: Ringmutter M10 Ringmutter
4
Ergebnis Stiicklistenpriifung Artikel-Typ (Import) A H ller (Import)  Bestellnummer (Import)  Morm (Import)  Technische Beschreibung (Import) | Benennung (]
OK: Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt M10 1 egal egal DIN 582 UF Beispiel 2: Ringmutter M10 Ringmutter
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Beispiel, RegEx Maskierung, Datenquelle EPLAN-Artikel:

EPLAN Artikelverwaltung

ie.. attri..| Mon...| Zub..| Tech_.] Dok..| Ferti.. | Date...| Funk...| Geha...] sic

Alige... | Preis... {Fr

Allge... |preis.. | Freie.. | Atti..| Mon...| Zub.. | Tech...| Dok..| Ferti..| Date.. | Funk...| Gehs...| siche.. |
Freie Eigenschaften

Produktobergruppe: ‘ Mechanik ~ | EeDeR DL =1 Schema zuweisen
TSGR ‘ G0 s | Zeile Beschreibung Wert
Produktuntergruppe: ‘ Allgemeine w | g 5 — Fr——
cl\ennuna mHo ingm
Gewerk / Untergewerk: ‘ Mechanik || ‘ I 81__|Norm (Import) DIN 582 1\
== - — 1 ‘ T
Adtikelnummer: | WUE0395910 | . |
—— “Aigemeine Benschafien kyIDIVI-U niversalfrejgabe
ERP-Nummer: ‘ | Definition / Maskierung \\
[Typrummer: [ M10 ]“ | Herstell ‘ - ‘(thelen.nd:hing’g] / -
Bezeichnung 1: | Ringmutter DIN 542 Stahl C15E verzinkt | 5 .
1

Bezeichnung 2: ‘ l[ | Bestellnummer ‘_. |
Bezeichnung 3: ‘ —J————|M'I(=|7TE “md{1.2)s | |
Hersteller: [wuE [[ oo | [WORTH | [0 Bestellnummer und Akl Typ auch vertauscht prifien
Lieferant: [ WUE [[-ee | [ woRTH : o T / ]

Bmellnrnmmel: | 0395910 ) / A NGRS :mu} ] |
Beschueibung: | MDM-Stlickliste m u’j;

Ergebnis Stiicklistenprifung | Anza. 'Tma-Tw (Q Tt e e || (MP(B&mnm (import} \\ echnische Beschreibung (import)
\l
4 Ergebnis Sticklistenprifung: OK: Bauteil Gber Ur ifreiabe abgedeckt ( | Bement )
OK: Bauteil Giber Universaireigabe abgedeckt 1 M10 Wirth 0395910 DIN 582 Ringmutter ingmutter DIN 532 Stahl C15E ver
y ) e & i

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die Werte fiir Norm und Benennung aus den ,Freien Eigenschaften” des Artikels
Ubernommen werden.

Erklarung der Syntax anhand des Beispiels:

Beispiel Ringmutter <14089>: RegEX Maskierun

Zieldatensatze,

Definition / Naskierung

| * (Herstellennabhangig) e

Vereinfachte Maskierung /‘ﬁ Ex Maskierung

"Md{1.2s 4

[ Bestellnummer und Artikel-Typ 3
| "DIN\s?5828
Benennung I(RINGMUTTERIRhgmuttH)
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7.4 Universalfreigabe greift nicht

Sind in der importierten Stlckliste Teile enthalten, die eigentlich Gber eine Universalfreigabe abgedeckt sein sollten
und Sie bekommen die Fehlermeldung ,Bauteil nicht gefunden” liegt das daran, dass die Kriterien fir die
Universalfreigabe nicht erfillt sind.

Wichtig ist, dass Sie vorab die Ansicht im Tab ,Freigaben” sinnvoll konfiguriert haben, z.B:

MDM-ID / Hersteller / Bestellnummer / Artikel-Typ / Technische Beschreibung / Benennung / Norm / Notiz

Eigenschaften RTF Dokumerte Zugeordnete MFL'sespeicherteSténde Sticklisten  Token  Schnelladministration

Ziehen Sie die Spateniberschrift hierher um danach zu gruppieren.

L..| MDM Id ersteller Bestellnummer Adikel-Typ Technische Beschreibung Benennung Norm Notiz [
<
# 10793 *(Herstell... - * Moe)Pd1 AR a1 433 Wellendichtringe allgemein: Atikeltyp beinhattet: Wellendur...  ((WELLENDICHTL...  (DINISO)\s?(37606194]...
#A0794>  *(Herstell.. - MIG Muttem allgemein:Artikehyp beinbatet: MEZahlmmll ZahlL..  (MUTTERN?Mm]...  (DINENISO)“ENISO)?...
0795 Herstell . * .' Passfeder algemein Artiketyp beinhaltet . Passiederoml..  (PASSIBFEDERL.  (DINISO)sF(GEE52451)
o 0757 *(Herstell... = = M ZHAN 1,288 Universalfreigabe fOr Mutensteine nach DIN 508:Artikeltyp ... - (MUTTER[Mmutt... = “DIN's508

Mit dieser Einstellung sehen Sie alle wichtigen Spalten fiir Datensadtze oder Universalfreigaben und kdnnen
entsprechend filtern.

Die Spalteneinstellungen treffen Sie im Ribbon ,Einstellungen / Filter”.

¥, S TN KU TS lemeTie: RrEigegshensiiatensatzs!
‘ Ansicht Aufgaben [ Antrage Main Aufgaben ! Antrage Main Aufgaben ! Antrage Einstellungen [ Filter
Sty | Zeien . l'._ £h &7 YT
& -
- [ = - e
Spalten — ™
ginstellungery &
= = ———
& :instellungen - Materialdatenmanager [ *
5 -
Speichem &
Schiielfen
Position

Position Spaltenuberschrift Sichtbar

0 Level Indicator )

1 MDM Id o =

2 Hersteller )

3 Bestellnummer )

4 Adtikel-Typ )

5 Technische Beschreibung W B

6 Benennung )

7 MNom )

8 Matiz W

9 Typ/Baureihe W

10 Bezeichnung W
Version 1.5 2024 SCIO AUTOMATION GmbH Seite 30

MDM Kurzanleitung fir Zulieferer - V1.5.docx von 33



S0

AUTOMATION

Kurzanleitung fiir Zulieferer
|

7.4.1 Beispiel Normteil

Um die entsprechenden Universalfreigaben zu finden, kann man nach der entsprechenden Norm im Feld ,Norm*“
filtern, um dann die Kriterien zu prifen und die Stlicklistendaten zu korrigieren.

Beispiel: Sie suchen nach der Definition einer Passfeder nach DIN 6885.

Durch Filtern nach der Normziffer im Feld Norm kdénnen Sie die relevanten Universalfreigaben aufrufen.

Ly

Technische Beschreibung Benennung | Mom T
BEES -

Passfeder allgemein:Atikeltyp beinhaltet: Passfededorm[L... | (PAISSIEFEDERL..  (DINISO)sHGE852451)

Mit Doppelklick auf die Universalfreigabe kénnen Sie in der Detailansicht die Kriterien Gberprifen.

Definition / Maskiemnung

Hersteller * (Herstellerunabhanagig)

Bestellnummer

Adikel-Typ e
om (DINNSO=H6285[2491)
Benennung (PAISSIE)FEDERIPaizsitfederdFEDERKEILIFedereil) |

Beschreibende Felder

Typ/Baureihe Undefined
Bezeichnung Undefiniert
Pazsfeder allgemein:
flecn. Bescir. Adilceltyp beinhaltet: Passfederform[Leerzeichen]fbma
Beispiel: A 6-6-16

Maom siehe Mommfeld- Regularer Ausdruclk
Benennung: Passfeder
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Weitere Beispiele typischer Normteile, fir die Universalfreigaben vorhanden sind:

A B C D E F G
1 |Anzahl (Import) Artikel-Typ (Import) Bestellnummer (Import) Hersteller (Import) Norm (Import) Technische Beschreibung (Import) Benennung (Import) E
2% 40x2 72 NBR 872 "40075168 Freudenberg Sealing Technologies DIN 3771 0-RING; 402 72 NBR 872; Innendurchmesser di= 40 mm Ringdicke d2=2 mm  O-Ring
ERE] egal egal eqgal DIN 6885 Passfeder Passfeder
a2 M10 egal egal DIN 582 Ringmutter M10 Ringmutter
d M4x40 "b0s0440 Wirth 1504762 Zylinderschraube Stahl 10.9, M4X40, IS04762 Zylinderschraube
6 4 M4x40 10.9 "bos0440 Wirth 1504762 Zylinderschraube Stahl 10.9, M4X40, 1504762 Zylinderschraube
78 MB 12 ’65367101 Madler DIN 5406 Sicherungsblech DIN 5406, Typ MB 12 Innendurchmesser = 60 mm SICHERUNGSBLECH
8 [7 MU-DINS08-8-(A2K)-M10X12 "2a6110 Wirth DIN 508 (ISO 299) Mutter fiir T-Nuten / M10 / Stahl / Verzinkt M10X12 NUTMUTTER
9 5 SHB-IS07089-200HV-(ZFSH)-D16 "164140616 Wirth ISO 7089 SHB-IS07089-200HV-(ZFSH)-D16 Scheibe
106 TM-A/B1 TM-A/B1 FKB DIN3015 Tragschinenen.Mutter Tragschienen-Mutter

Stiicklisten-Import-Template

Die gelb hinterlegten Felder korrespondieren mit den maskierenden Feldern der jeweiligen Universalfreigabe.

Ergebnis nach Importieren des Templates

Ergebnis Stiicklistenprifung Artikel-Typ (Import) I} Anza... | Hersteller (Import) Bestellnummer (Import) Norm (Import) | Benennung (Import) | Technische Beschreibung {Import) (de) Universaffreigabe Id
OK: Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt = 40x2 72 NBR 872 9 Freudenberg Sesling ... - 43075168 DIN 3771 0O-Ring O-RING; 40x2 72 NBR 872 Innendurchmesserd1... = <46855>
OK: Bauteil Giber Universalfreigabe abgedeckt egal 3 egal egal DIN 6885 Passfeder Passfeder <39322>
OK: Bauteil Gber Universalfreigabe abgedeckt = M10 2 egal egal DIN 582 Ringmutter Ringmutter M10 <39325>
OK: Bauteil Gber Universalfreigabe abgedeckt = M4X4D 4 Wirth 0080440 1504762 Zylinderschraube Zylinderschraube Stahl 10.9, M4X40, 1IS04762 <39334>
OK: Bauteil Gber Universalfreigabe abgedeckt = M4x4010.9 4 With 0080440 1504762 Zylinderschraube Zylinderschraube Stahl 10.9, M4X40, 1IS04762 <39334>
DK Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt = MB 12 8 Madler 65367101 DIN 5406 SICHERUMGSBLE...  Sicherungsblech DIN 5406, Typ MB 12 Innendurc... - <33341>
OK: Bauteil (iber Universalfreigabe abgedeckt ~ MU-DINS08-B-AZK)-M10X12 7 Wiirth 446110 DIN 508{I5.. NUTMUTTER Mutter fiir T-Nuten / M10 / Stahl / Verzinkt M10X12 © <39321>
OK: Bauteil (ber Universaffreigabe abgedeckt = SHB-S07089-200HV-ZFSH)-D16 5 Wirth 464140616 150 7089 Scheibe SHB-IS07085-200HVZFSHMD16 <39327>
i OK: Bauteil uber Universalfreigabe abgedeckt  TM-A/B1 & FKB TM-A/B1 DIN3D15 Tragschienen-Mutter  Tragschinenen. Mutter <39321>

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass i.d.R. fir Normteile Universalfreigaben vorhanden sind (ab Ebene ,,Projektstruktur

— Werke \ Powertrain \ Cars“). Damit ist ein ,Antrag neues Bauteil” fiir Normteile hinfillig.
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7.4.2 Beispiel Icotek Kabeleinfihrungsleiste, Bauform U

Um die entsprechenden Universalfreigaben zu finden, kann man gezielt filtern und gruppieren, um dann die Kriterien
zu prifen und die Stilicklistendaten zu korrigieren.

Beispiel: Sie suchen nach der Definition ICOTEK Kabeleinfiihrungsleiste, Bauform U

Durch Gruppieren und Filtern kénnen Sie die relevanten Universalfreigaben aufrufen.

1. Gruppieren nach Hersteller
2. Filter nach Universalfreigaben

1. Gruppieren nach Hersteller

2. Filtern nach Universalfreigaben

Ei RTE/ Dokumente Zugeordnete MFL'sl Freigaben ]]Gea)eidm‘te Stande  Sticklisten Token Schnelladministration
Hersteller (61 e) 3. Universalfreigabe gefunden
L{ MDM y | Herst.. - | Bestelinummer SR Typ Technische Beschreibung
<

|» Hersteller: Hydac (2 Elemente )
# Hersteller: |cotek ( 12 Bemente )

A RS icotek | 54772 KELU® Kabsleinfuhrungsleiste, Baufom U |
# <5930 lcotek — A7277 REC:
# <2659 lcotek 43777 KELQT® Kabeldurchfihrungsleiste
2 £5932s lcotek 42772 KEL®
Definition / Maskierung
Hersteller | lcotek
Bestellnummer 54777
Artikel-Typ [KELU*
Mom *
Benennung =
Beschreibende Felder
Typ/Baureihe | |Undefined
Bezeichnung | Undefiniert
Techn. Beschr. |Habeleirrﬁjhn_|ngsleiste. Eauform U
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